M35 EPR, M45 EPR NOWOSC 2015 ¢y mobilus
®

Sitowniki 230 V/~, z elektronicznymi, automatycznymi krancowkami

| uktadem przecigzenia, Plug&Roll.
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Sitowniki Mobilus Plug&Roll to:

POCZATKOWA SREDNICA NAWOJOWA / INITIAL BEAM DIAMETER [ mm :

Prosta instalacja;

Szybka, automatyczna procedura detekcji krancowek;
Wbudowany modut detekcji przecigzenia;

5 lat gwarancji.

TABELA DOBORU / SELECTION CHARTS

WYSOKOSC ROLETY / SHUTTER HEIGHT [ m :

SILEOWNIK / MOTOR TYPE [Nm] [kgl [kg]l [kgl [kgl [kgl [kg]l

MOBILUS M35 EPR 8/14 8 15 13 1 13 12 9
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M35 EPR, M45 EPR NOWOSC 2015 ¢y mobilus
(@)

1. EPR - TECHNICZNE WARUNKI INSTALAC)I SOWNIKOW

0d wykonania rolety i wtasciwego jej montazu zalezy prawidtowe funkcjonowanie sitownikow EPR. Pancerz musi - na catej wysokosci rolety - poruszat sie ptynnie w
prowadnicach, bez jakichkolwiek przeszkod. Nalezy w szczegdlnosci zwrdcit uwage na:

» pionowe zamontowanie prowadnic,
= phynnie pracujace tozysko watu (rury nawojoweyj),
= ugiecie watu (rury nawojowej) wynikajace z przekroczenia szerokosci lub ciezaru pancerza,

» wysoka jakoS¢ pancerza, a w szczegdlnosci pracy profili w zamkach - nawj pancerza nie moze ocierac sie o skrzynke lub jej elementy np. izolacje cieplng
(styropian) w roletach nadstawnych,

» stosowanie wieszakow o wysokiej jakosci, nie deformujgcych sie w czasie eksploatacji rolety.
» zastosowanie wieszako-blokad,

» zastosowanie odbojow na listwie dolnej lub stoperéw w prowadnicach,

= zastosowanie wytgcznika ,bez podtrzymania” (monostabilny).,

Stosowanie sitownikow serii MM35 wymaga spetnienia dodatkowych zalecen.
Wynika to z faktu, ze w przypadku stosowania oktagonalnych rur 40mm - pomiedzy rurg nawojowa a obudowa sitownika pozostaje niewielka przestrzen. Nalezy
wiec dostosowac sie do nastepujacych zalecen:

» szew rury nie moze w zadnym przypadku ocierac o obudowe sitownika,

» zalecamy stosowanie rur ze szwem zewnetrznym,

= umiejscowienie sitownika w rurze oktagonalnej powinno umozliwia montaz wieszakdw w miejscu najwiekszej przestrzeni pomiedzy rurg a obudowa sitownika,
» szczegodlnie bezpieczny jest wieszak z niskim zaczepem.

Nalezy zwrocit szczegbing uwage na owalizacje nawoju pancerza. Sytuacja, kiedy owal pancerza znajdzie sie bezposrednio nad wlotami prowadnic jest najbardziej
optymalna dla poprawnej pracy sitownika. Niekorzystne zjawisko mozna niwelowat poprzez stosowanie odpowiednich pierscieni zwiekszajgcych Srednice lub
poprzez docigzanie listwy pancerza.

Nie nalezy stosowac sitownikéw EPR w roletach sktadajacych sie z wiecej niz jednego pancerza na wspdlnym mechanizmie nawojowym .

Sitownik EPR umozliwia ustawianie pozycji krancowych w trybie automatycznym - wymagane jest do tego stosowanie buforéw — odbojnikdw. W tym celu nalezy
wzigt pod uwage nastepujace kwestie:

» najkorzystniejsze jest stosowanie wewnetrznych buforéw instalowanych w listwie dolnej pancerza,

» w przypadku stosowania buforéw zewnetrznych instalowanych w listwie dolnej ich umiejscowienie powinno by¢ po stronie ,prawej” pancerza. Umiejscowienie
punktu-otworu stuzacego do przykrecenia powinno byc w odlegtosci nie wiekszej niz 100 mm od krawedzi pancerza.

2. USTAWIANIE POZYCJI KRANCOWYCH

Wprowadz sitownik w TRYB PROGRAMOWANIA
dwa sposoby:
a) wcisnij na 10 sek. przycisk programowania w umieszczony w gtdwce sitownika EPR. Sitownik wykona krotka sekwencje ruchow GORA/DO. Diodaw przyci-
sku programowania zacznie migac na zielono lub czerwono (zalezne od trybu pracy).
b) dwukrotnie wiacz i wytacz zasilanie sitownika EPR. Sitownik wykona krotka sekwencje ruchéw GORA/DO. Dioda w przycisku programowania zacznie
migac na zielono lub czerwono (zalezne od trybu pracy).

Nalezy przycisnaé klawisz odpowiedzialny za kierunek GORA na co najmniej 5 sekund. Sitownik dojedzie do gérnej pozycji krafcowej.

2. Podojechaniu do gornej pozycji krafcowej przez 5 sekund mozliwe jest skorygowanie pozydji poprzez regulowanie jej przyciskami GORA/DOE.

3. Jezeligorna pozycja krancowa zostata skorygowana, po 15 sekundach od ostatniej korekty sitownik rozpocznie rozwijanie rolety do dolnej pozycji krancowe.
Jezeli gorna pozycja kraficowa nie byta korygowana, po 5 sekundach sitownik rozpocznie rozwijanie rolety do dolnej pozycji krafcowej.

&4, Podojechaniu do dolnej pozycji kraricowej przez 5 sekund mozliwe jest skorygowanie pozycji poprzez regulowanie jej przyciskami GORA/DO. Jezeli dolna pozy-
cja kranicowa nie byta korygowana, po 5 sekundach sitownik zapamieta pozycje i automatycznie wyjdzie z trybu ustawiania pozycji krancowych.

5. Jezeli dolna pozycja kraficowa zostata skorygowana, po 15 sekundach sitownik zapamieta pozycje i automatycznie wyjdzie z trybu ustawiania pozycji krafico-
wych.

6.  Podczas rozwijania rolety do dolnej pozycji krancowej mozliwe jest zatrzymanie rolety w zadanej pozydji, co po 5 sekundach bezczynnosci spowoduje zapamie-
tanie jej jako dolnej pozycji krancowej.

7. *TRYBSERWISOWY - opuszczanie (podnoszenie) rolety odbywa sie tylko w czasie weigniecia i przytrzymania klawisza DOt (GORA).

3. WYBOR TRYBU PRACY - Z PODTRZYMANIEM / BEZ PODTRZYMANIA:

1. Sitownik moze pracowa¢ w dwoch trybach pracy — z podtrzymaniem lub bez podtrzymania. Tryb pracy z podtrzymaniem sygnalizowany jest zielonym kolorem
diody, tryb pracy bez podtrzymania kolorem czerwonym.

2. W celuzmiany trybu pracy wejdz w tryb programowania, po czym przez co najmniej 3 sekundy przytrzymaj przycisk programowania. Tryb pracy zostanie
zmieniony.

3. Wyjdz z trybu programowania naciskajac dwukrotnie w krétkich odstepach czasu przycisk programowania lub poczekaj, az sitownik sam opusci tryb programo-
wania.



